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Alerting Abstract EP 480238 

A silicone moulding compsn., crosslinking by addn., contains (a) an 
organopolysiloxane with at least 2 vinyl gps., (b) opt. an 
organopolysiloxane without reactive gps., (c) an organopolysiloxane with at 
least 2 Si-H gps., (d) catalyst, (e) filler or opt. additives, auxiliaries 
or dyes, and (f) as hydrophilising agent, an opt. acylated alkoxylated 10 - 
16C fatty alcohol with 2-10 alkoxy gps. 

The hydrophilising agent is a 10 - 16C (12 - 14C) (un)branched fatty 
alcohol, reacted with 2-10 mols of ethylene oxide or propylene oxide (4 - 
7 mols of ethylene oxide), and opt. methylated or esterified with a 2 - 4C 
monocarboxylic acid (acetic acid). The amt. is 0.3 - 5 wt.%, w.r.t. total 
mixt. 

USE/ADVANTAGE - Use of the compsn. for moulding teeth, mucous membranes 
and models is claimed. Appln. is mainly in dentistry. The compsns. have a 
lower angle of water-wetting, without the addn. of water-sol. or less sol. 
proteins, or water-adsorbing/absorbing fillers. A satisfactory plaster 
mould is obtd. without the use of Pt black. The pasty mixts. have good 
affinity to wet hard tooth material and gums. The plaster mould can be made 
30 mins. after removing the silicone compsn. from the mouth, without 
spoiling the plaster mould by evolution of water. (0/0) 
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Beschreibung 

Die vorllegende Erflndung betrlfft hydrophilierte Abform- bzw. Dubliermassen auf Polysiloxanbasis, die 
insbesondere im Dentalbereich Anwendung f inden sowie ein Verfahren zu deren Herstellung. 
5 Die vorliegende Erflndung betrlfft Insbesondere addltlonsvernetzende Vinylsiilcon-Pasten zum Herstel- 

len genauer Abformungen bezahnter, tellbezahnter und unbezalinter Kiefer sowie von GIpsmodellen. HIerbei 
liandelt es sich urn ein kaitvuilcanisierendes Zweil<omponenten-Sitlconkautschul(systeni (RTV), bei dem die 
vernetzerhaltlge Basispaste miteiner Kataiysatorpaste vermengt wird und bei Raumtemperaturvernetzt. 
Derartige Systeme sind an sich bekannt (vgl. z.B. R.G. Graig, Restorative Dental Materials, The C.V. 
10 Moosbe-Comp., St. Louis, 1980, S. 195 ff). 

Im allgemeinen bestehen diese Massen aus elner Siliconfii, Fullstoff und Vernetzer enthaitenden Basis- 
paste und einer Kataiysatorpaste aus Silicondi, Fuilstoff und Katalysator. Fur die verschiedenen Abformme- 
thoden werden die Massen in verschiedenen Viskositatsklassen angeboten, so beisplelswelse die knetbaren 
und hochviskosen Massen f Qr die Ldffel- und die mittel- und niedrig-vlskosen Massen vorzugsweise fQr die 
IS Spritzenapplikatlon. 

Bei Anwendung werden Squivalente Mengen der Basis- und Kataiysatorpaste, gewlchts- Oder volumen- 
madig vorzugsweise 1:1, zu einer homogenen Masse gemischt und nnittels Spritze und/oder Abformldffel auf 
die abzuformende Kieferpartie appliziert Nach dem Vernetzen durch eine Polyadditlonsreaktlon wIrd die gum- 
miartige Abformung aus dem Mund des Patienten entfernt und anschlie&end mit einer wSssrigen Aufschtdm- 
20 mung von Modellgips ausgegossen. Nach dem Erharten des Gipses erhalt man die prazise Wiedergabe der 
Kiefersituatlon. 

Die additionsvernetzenden Sillconabformmassen haben zwar eine hervorragende Dimensionsstabiiitat, 
jedoch sind sie hydrophob. So kann es bei der Applikation der gemlschten Abformmasse auf die feuchte Ober- 
f l§che von Zahnen und Zahnflelsch zu einem FlieBstau Oder in den Zahnfieischtaschen durch noch vorhan- 

25 dene Flussigkeitsreste zu einer ungenugenden Verdrangung dieser kommen, so da& die vernetzte Abformung 
dann Fehler aufweist. Zum anderen kdnnen belm Ausgiellen der hydrophoben Siliconabfomfiung mit der wSss- 
rigen Gipsaufschlammung durch die Unvertragltohkeit der Oberf tachenmedien Luftblaschen eingeschlossen 
werden; ein fehlerhaftes GIpsmodell ist die Folge. 

Durch Hydrophilierung der Slliconabformmassen kann man diese Fehlerquellen weitgehend beseitigen. 

30 So werden in US 4.691.039 und US 4.752.633 ethoxylierte Siloxane, In US 4.657.959 Polyethersiiicone und 
fluorhaltlge Slliconverbindungen als Zus3tze zu den Sillconmassen beschrieben. Laut DE-A-3.721.784 kdn- 
nen wasserlSsIiche und wenig ISsliche Proteine in Verblndung mil ethoxylierte n Siloxanen, Fettaikoholen, Fett- 
sauren, Estern und Bienenwachsderivaten sowie fluorhaltlge Verbindungen eingesetzt werden. EP-A- 
0.231.420 beschreibt Zusatze von wasserab-Zadsorbierenden Fullstoffen wie CaS04-1/2 H2O, CaCl2, K2SO4, 

35 Zeollth und Molekuiarsieben in Verblndung mit Silikopolyether. US 4.782.101 und EP-A-0.268.347 geben ad- 
ditionsvernetzende Sillconabformmassen an, die alsZusStze Poiyol-Fettsiureester und ethoxylierte Ester so- 
wie Platinschwarz enthalten. Letzteres dient als Wasserstoffadsorber, da durch eine Reaktion des SiH-grup- 
penhaltigen Vernetzers mit den OH-Gruppen des Hydrophiiierungsmittels beimAusgle&en dervernetzten Ab- 
formung mit der wassrigen Gipsaufechldmmung Wasserstoff entstehen kann und diese GasblSschen zu einem 

40 fehlerhaf ten Gipsmodell f uhren. 

Die vorllegende Erflndung betrlfft hydrophilierte addltlonsvernetzende Sillconabformmassen mit ZusSt- 
zen von ausgesuchten ethoxylierten Fettalkoholen, die auch ohne Zusatz von wasserldslichen Oder wenig 16s- 
iichen Proteinen oder wasserad-Zabsorbierenden Fullstoffen einen deutlich gesenkten Wasserbenetzungswin- 
kel aufweisen und ohne Platinschwarzzusatz ein einwandfreles GIpsnradell llefern. 

45 Gegenstand der vorliegenden Erflndung sind somit hydrophilierte, bei Umgebungstemperatur additions- 
vernetzende Abformmassen auf Polysiloxanbasis enthaltend 

(a) Organopotysiloxane mit mindestens zwei Vinylgruppen im MolekQI, 

(b) gegebenenfalls Organopotysiloxane ohne reaktive Gruppen, 

(c) Organohydrogenpolysiloxane mit zwei oder mehr Si-H-Gruppen im Molekul, 
50 (d) Katalysator, 

(e) Fiiilstoffe sowie gegebenenfalls weitere ubiiche Zusatz-, Hilfs- und Farbstoffe 

(f) speziellen alkoxyllerten Fettalkohol und/oder einen methylierten oder acyllerten alkoxylierten Fettal- 
kohol, 

dadurch gekennzelchnet, da& sie frei von Platinschwarz sind. 
55 Sowohl die Basis- als auch die Kataiysatorpaste werden durch Vermischung der entsprechenden Kom- 

ponenten (a) bis (f) hergestellt, wobei die Basispaste alio Bestandteile au&er (d) und die Kataiysatorpaste alio 
Bestandteile auder (c) enthalten kann. Die fur die gewunschte Anwendung optlmale Rezeptur kann durch eln- 
fache Vorversuche ermitteit werden. 
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Die erfindungsgemSa als Hydrophilierungsmlttel (f) eingesetzten speziellen alkoxylierten Fettalkohole 
und acylierte alkoxylierten Fettalkohole sind gerad- und verzweigtkettige Alkohole von Cio bis Cte, vorzugs- 
weise C12 bis Cu, weiche mit 2 bis 10 Mo! Alkylenoxid, bevorzugt mit 2 bis 10 Mol Ethylen- Oder Propylenoxld, 
besonders bevorzugt 4 bis 7 Mol Ethylenoxid, umgesetzt und gegebenenfalls anschlief^nd niit einer C2- bis 
5 C4-Monocarbonsaure, vorzugsweise ^igsaure, verestert oder methyliert warden. 

Als erf indungsgemSde Hydrophilierungsmittel sind beisplelsweise genannt 

Ci2H250-(CH2-CH2-0)5CH3 
Ci3H270-(CH2-CH2-0)$CH3 
Cl4H290-(CH2-CH2-0)7CH3 
10 Ci2H250-(CH2-CH2-0)6H 
Cl3H270-(CH2-CH2-0)6H 

CuH290-(CH2-CH2-0)7H 

Ci2H250-(CH2-CH2-0)6-CO-CH3 
Cl3H270-(CH2-CH2-0)6-CO-CH3 
15 Ci4H290-(CH2-CH2-0)5-CO-CH3 

und MIsctiungen hieraus 

Diese Hydrophilierungsmittel warden in Mengen von 0,3 bis 5,0 Gew.%, vorzugsweise 0,5 bis 3,0 Gew.%, 
bezogen auf die Gesamtmlschung Basis- und Katalysatorpaste, entweder der Basispaste allein oder anteilig 
der Basis- und Katalysatorpaste zugesetzt. 
20 Als Ausgangsstoffe fur die erf indungsgema&en Massen sind folgende Materialien geeignet: 

Bel dem Sllicon5l (a) handelt es sich urn ein Polydimethylsiloxan mit ungesSttigten Kohlenwasserstoff- 
Gruppen, vorzugsweise Vinylgruppen an mindestens zwei Siliciumatomen, dessen Viskositat im Bereteh von 
500 bis 200000 mPas bei 20''C liegen kann, je nach gewunschter ViskositSt derformulierten Pasten. 

Die Silicondle (b) sind tri methyls! loxy-endgestoppte Poiydimethylsiloxane mit elner VIskositdt von 50 bis 
25 2000 mPa s bei 20°C. 

Der Vernetzer (c) 1st ein Polydimethylsiloxan, welches in seinem Molekul Wasserstoffatome an minde- 
stens zwei Siliciumatomen aufwelst 

Bei dem Katalysator (d) handelt es sich bevorzugt um einen Piatinkomplex, der aus Hexachloroplatin-(IV)- 
s3ure hergestellt wurde. Auch diese V^rblndungen sind an sich bekannt Geeignet sind auch andere Platin- 
30 verbindungen, die die Additionsvernettungsreaktion beschleunigen. Gut geeignet sind z.B. Piatin-Siloxan- 
Komplexe, wie sie z.B. In US-PS 3 715 334, US-PS 3 775 352 und US-PS 3 814 730 beschrleben sind. 

Unter den Fullstoften (e) versteht man Quarz- und Cristobalitmehle, Catciunr^sulfet Calciumcarbonat, Dla- 
tomeenerde, gefalltes und pyrogen hergestelltes Siliciumdioxid mit unbeladener und beladener Oberfliche. 

Farbstof fe werden zur Unterscheidung der Basis- und Katalysatorpaste und zur MIschkontroile eingesetzt. 
35 Anorganische und organische Farbpigmente werden ubiicherweise eingesetzt. 

Die erf indungsgemi&en hydrophilierten Abformmassen weisen im angemlschten pastdsen Zustand eine 
gute Aff inltSt zu der feuchten Zahnhartsubstanz und dem feuchten Zahnf leisch auf. Zum anderen kSnnen die 
vernetzten Abformungen in der ubiichen Zeit von 30 Minuten nach Herausnahme des Abdruckes aus dem 
Mund des Patienten mit der wassrigen Gipsaufschlimmung ausgegossen werden ohne da& durch Wasser- 
40 stoffentwicklung das Gipsmodell verfalscht wird. 

Die nachfoigenden Beispiele eriiutern die Erf indung, wobei die Rezepturen der mittelviskosen addittons- 
vernetzenden Siliconabformmassen steilvertretend auch fur niedrig- und hochviskose und knetbare Abform- 
massen sowie fur niedrigviskose Dubliermassen stehen. Die angegebenen Teile sind Gewichtsteile. 

45 Beispiel 1 (Verglelch) 

In einem Kneter wird eIne Basispaste hergestellt durch Mischen von 290 Teilen vinylendgestopptem Po- 
lydimethylsiloxan mit einer Viskositat von 10000 mPa s bei 23''C, 180 Teilen SiH-gruppenha(tigem Polydime- 
thylsiloxan mit einer ViskositSt von 300 mPa s bei 23*^0, 515 Teilen Quarzfeinstmehl, 10 Teilen hydriertes Ri- 
50 zinus5l mit einem Schmelzpunkt von SS^'C und 5 Teilen anorganisches Farbpigment Wdhrend des 
Mischproze&es wird die Paste auf eine Temperaturvon 95^0 gebrachtund anschiie&end auf Raumtemperatur 
abgekuhlt. 

Die Katalysatorpaste wird in einem Kneter hergestellt durch Vermischen von 463 Teilen vinylendgestopp- 
tem Polydimethylsiloxan mit einer Viskbsjtat von 5000 mPa s bei 23 °C, 525 Teilen Quarzfeinstmehl und 10 
55 Teilen hydriertes RizinusSI mit einem Schmelzpunkt von 85 ''C. Die Paste wird unter Mischen auf eine Tem- 
peratur von 95 °C aufgeheizt, auf Raumtemperatur abgekuhlt und anschlief^end mit 2 Teilen eines Komplexes 
aus Platin und Divinyttetramethyldisiloxan versetzt. 



3 



EP0480 238 B1 



Belspiele 2-7 (erf indungsgemaS) 

Zusammensetzung und Herstellung der beiden Fasten wie in Beispiel 1. Den 1000 Teilen Basispaste wer- 
den jeweils folgende Zusatze zugemischt: 

5 

Beispiel 



2 


10 Telle 


Ci2H250(CH2-CH20)5H 


3 


10" 


Ci2H250(CH2-CH20)5CO-CH3 


4 


10" 


Ci3H270{CH2-CH20)6H 


5 


20" 


Ci3H270(CH2-CH20)6H 


6 


10" 


Ci3H270(CH2-CH20)6CO-CH3 


7 


20" 


Ci3H270(CH2-CH20)6CCM:H3 


8 (Vergjeich) 


10" 


C9Hi9-C6H4-0(CH2-CH20)ioH 



20 Anwendungstechnische Pruf ung: 

Voraussetzung f Ordie Gebrauchsfahigkeit der Abformmassen ist die Erf ullung der Anforderungen der Spe- 
zif ikation ISO 4823 und der Spezif ikatlon Nr. 19 der American Dental Association. DarOber liinaus werden 
der Benetzungs-Randwinkel als Nachweis fur den Hydrophilie-Effekt sowie die Schabefestigkeit der 
25 Gipspriif korper als Nachweis fur die Modellgipsvertragliclikeit der vernetzten Abformmassen bestimmt. Die 
ietzten beiden Methoden werden nachfolgend beschrieben: 

Prufung der Schabefestigkeit: 

30 10 g Basis und 10 g Katalysatorpaste werden bei 23''C und 50 % rel. Luftfeuchte auf einem Anmischblock 

mitteis Spatel inner halb 30 Sekunden homogen gemischt und in einen Riilenblock (DIN 1 391 3 Biid 3) gegeben. 
1 5 Minuten nach Mischbeginn wird die vernetzte Sillconscheibe entformt und bei 23°C und 50% rel. Luftfeuch- 
te 30 Minuten gelagert. Dann wird auf die Siiiconscheibe ein im Durchmessergieichgro&er Kunststoffring mit 
einer H6he von 2 cm aufgelegt, mit einer wSssrigen GipsaufschlSmmung (100 g Geostone®/23 g Wasser) auf- 

35 gef ullt und mit einer Glasplatte abgedeckt. Eine Stunde nach Anmischung des Gipses unter Vakuum wird der 
Gipspruf kdrper von der Sliiconpiatte getrennt. 

Zur Simulation des Schabens mit einem Modellierinstrument wird ein Stahlring mit einem Durchmesser 
von 4,3 mm und einer V-formigen Schneide unter Belastungen von 70 g (Auflagegewicht 100 g) und 35 g (Auf- 
lagegewicht 50 g) bei einer Geschwindigkeit von 26 mm/min. senkrecht 4,8 mm weit uber die Gipsoberf Idche 

40 gezogen, so dad eine Spur in Form eines Kreisabschnittes entsteht. Die Breite der Spur (Sehne) wird unter 
schrig einfailendem Licht und bei Betrachtung im Stereomlkroskop bei 20-fiacher Vergrd&erung mit Hilfe eines 
Schraubenmikrometerokulars gemessen. Die Messungen sind mit einer maximalen Ungenauigkeit von 15 ^m 
reproduzierbar. 

Mittelwerte der Spurbreiten sind in ^m angegeben. Jeder Mittelwert basiert auf je 3 Messungen an drel 
45 nebeneinander liegenden Spuren. Die mittlere und die maximale Standardabweichung von den Mittelwerten 
betragen 8 ^m und 22 \xm, 

Es wird festgelegt, Produkte ais schabfest einzustufen. wenn die Spurbreiten bei beiden Belastungen < 
300 ^m sind. Als "nicht schabfest" soilten soiche Produkte charakterisiert werden, deren Spurbreite bei 1 00 g 
Auflagegewicht > 400^m ist. 

50 

Messung des Benetzungs-Randwinkels: 

20 g Basis- und 20 g Katalysatorpaste werden bei 23''C und 50 % rel. Luftfeuchte auf einen Anmischblock 
mitteis Spatel innerhalb 30 Sekunden homogen gemischt in ein auf eine Glasplatte geklebtes Kunststoffareal 
55 von 9 X 5 X 0,5 cm gef ullt und mit einer Polyesterfolie abgedeckt. 1 5 Minuten nach Mischbeginn wurde die ver- 
netzte Siliconplatte entformt. Nach 24-stundiger Lagerung bei 23''C und 50 % rel. Luftfeuchte wurde auf der 
dem Glas zugewandten Seite der Siliconplatte ein Wassertropfen aufgegeben und der Randwinkel bestimmt. 
Mitteis des Video-Systems kann das dynamische Benetzungsverhalten von Flussigkeiten auf Feststoff- 
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unterlagen direkt gemessen und ausgewertet werden. Wdhrend 15 Sekunden werden 49 Randwinkelmessun- 
gen durchgefuhrt. Als Anfangs-Randwinkel wurde der Randwinkelwert nach 1 Sekunde definiert (Mittelwert 
aus 3 Werten). Nach 1 3 Sekunden wird der Mittelwert des Randwinkels der letzten 10 Messungen angegeben 
(Zeitbereich ca. 11-15 Sekunden). 

Ergebnisse: 



Bsp. Hydrophilierungsmittel Gipsprufung Benetzungsrandwinkel 

Schabefestigkeit 

Spurbreite Qiin) t s 1 sec. t = 13 sec. 



1 


ohne 


322+17 


99+2 


100+3 


2 


I % Ci2H230(CH2-CH20)5H 


357+17 


74+4 


44+2 


3 


1 % CizHzjCKCHz-CHzOj-CO-CHj 


364+17 


77+3 


45+2 


4 


1 % Ci3H270(CH2-CHiO)6H 


331+13 


79+5 


62+3 


5 


2 % C,3H270(CH2-CH20)6H 


344+17 


58±2 


33+3 


6 


1 %C,3H27O(CH2-C3l20)6-00-CH3 


348+13 


72+3 


53+2 


7 


2 % Ci3H270(CH2.CH20)6-00-CH3 


363+13 


61+4 


40+1 


8 


1 %C9H,9-CgH4-0(CH2-CH20)joH 


490+14 


84+3 


48+4 



Patentanspruche 

Patentanspruche fiirfolgende Vertragsstaaten : DE, DK, SE, AT, GR, CH, IT, FR, BE, NL, LU, 
6B 

1. Additionsvernetzende Siliconabformmassen, enthaltend: 

(a) Organopolysiloxane mil nnindestens zwei Vinylgruppen in Molekul, 

(b) gegebenenfalls Organopolysiloxane ohne reaktive Gruppen, 

(c) Organopolysiloxane mitzwel und mehr Sl-H-Gruppen im Motekul, 

(d) Katalysator, 

(e) Futlstoffe sowie gegebenenfalls weltere ubilche Zusatzr Hilfs- und Farbstoffe, 

(f) einen mit 2 bis 10 Alkoxyeinheiten alkoxylierten Cio- bis Cig-Fettalkohol, dergegebenenfells methy- 
liert Oder acyliert sein kann. 

dadurch gekennzeichnet, da& sie frei von Platinschwarz sind. 

2. Siliconabformmassen gem§& Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da& die gerad- und 
verzwelgtkettigen Fettalkohole (f) Cio- bis Ci6-Alkohole sind, die mit 2 bis 10 Mol Ethylen- oder Propy- 
lenoxld umgesetzt und gegebenenfalls mi einer C2- bis C4-Monocarbonsaure verestert wurden. 

3. Siliconabformmassen nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, da& die gerad- Oder verzwelgtkettigen 
Fettalkohole (f) Ci2-Ci4-Fettalkohole sind, die mit 4 bis 7 Mol EthylenoxkJ umgesetzt und gegebenenfalls 
mit Essigsdure verestert wurden. 

4. Siliconabformmassen gem§& Anspruchen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, da& die Komponente (0 in 
Mengen von 0,3 bis 5,0 Gewichtsprozent, bezogen auf die Gesamtmlschung zugesetzt werden. 
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5. Siliconabformmassen gemd& Anspruchen 1 bis 4, zur Verwendung fur die Zalin-, Schlelmhaut- und Mo- 
dellabformung. 

6. Verfahren zur Herstellung Platinschwarz-freieradditionsvernetzender Siliconabformmassen, enthaltend 
5 (a) Organopolysiloxane mit mindestens zwei Vinylgruppen Im Mdekul, 

(b) gegebenenfalls Organopolysiloxane ohne reaktive Gruppen, 

(c) Organopolysiloxane mit zwei und mehr Si-H-Gruppen im Moiekui, 

(d) Kataiysator, 

(e) Fiillstoffe sowie gegebenenfalls weitere ubiiche Zusatz,- Hilfs- und Farbstoffe, 

to (f) einen mit 2 bis 1 0 Alkoxyeinheiten alkoxylierten Ckt bis Cie-Fettalkoliol, der gegebenenfalls methy- 

llert Oder acyliert sein kann. 
dadurch gekennzeichnet, da& durch Vermischung, gegebenenfalls von Teilmengen, von Bestandteilen (a) 
bis (f) mit Ausnahime von (d) eine Basispaste A, durch Vermischung gegebenenfalls von Teiimengen von 
Bestandteilen (a) bis (f) mit Ausnahme von (c) eine Katalysatorpaste B hergestellt wird, und zur Herstel- 

is lung der gebrauchsfertigen Abformmasse dquivalente Mengen A und B miteinander vermischt werden. 

Patentanspruch fur folgenden Vertragsstaat : ES 

1 . Verfahren zur Herstellung Platinschwarz-f reier additionsvernetzender Siliconabformmassen, enthaltend 
20 (a) Organopolysiloxane mit mindestens zwei Vinylgruppen Im MolekQI, 

(b) gegebenenfalls Organopolysiloxane ohne reaktive Gruppen, 

(c) Organopolysiloxane mit zwei und mehr Si-IH-Gruppen im Molekul, 

(d) Kataiysator, 

(e) Fullstoffe sowie gegebenenfalls weitere ubIiche Zusatz,- Hiifs- und Farbstoffe, 

25 (f) einen mit 2 bis 10 Alkoxyeinheiten alkoxylierten Cio- bis Cie-Fettalkohol, der gegebenenfalls methy- 

liert Oder acyliert sein kann 'r 
dadurch gekennzelchnet, da& durch Vermischung, gegebenenfalls von Teiimengen, von Bestandteilen (a) 
bis (f) mit Ausnahme von (d) eine Basispaste A, durch Vermischung gegebenenfalls von Teiimengen von 
Bestandteilen (a) bis (f) mil Ausnahme von (c) eine Katalysatorpaste B hergestellt wird, und zur Herstel- 

30 lung der gebrauchsfertigen Abformmasse Squivalente Mengen A und B miteinander vermischt werden. 



Claims 

35 Claims for the following Contracting States : DE, DK, SE, AT, OR, CH, IT, FR, BE, NL, LU, GB 

1. Addition-crosslinking silicone impression compounds containing: 

(a) organopolysiloxanes containing at least two vinyl groups in the molecule, 

(b) optionally organopolysiloxanes containing no reactive groups, 

40 (c) organopolysiloxanes containing two or more SiH groups in the n[K>lecule, 

(d) a catalyst, 

(e) fillers and optionally further conventtonal additives, auxiliaries and dyes, 

(f) a Cio- to CiB'fatty alcohol which has been alkoxylated by 2 to 10 alkoxy units and may optionally 
be methylated or acylated 

45 characterized in that they contain no platinum black. 

2. Silicone impression compounds according to Claim 1, characterized in that the straight-chain and branch- 
ed fatty alcohols (f) are Cio- to Cie-alcohols whteh have been reacted with from 2 to 10 mol of ethylene 
oxide or propylene oxide and have optionally been esterif led by means of a to C4-monocarboxylic acid. 

50 

3. Silicone impression compounds according to Claim 1 , characterized in thatthe straight-chain or branched 
fatty alcohols (f) are Ci2-Ci4-fatty alcohols which have been reacted with from 4 to 7 mol of ethylene oxide 
and have optionally been esterif led by means of acetic acid. 

4. Silicone impression compounds according to Claims 1 and 2, characterized in that component (f) is added 
in amounts of 0.3 to 5.0 per cent by weight, based on the total mbcture. 

5. Silicone impression compounds according to Clainrts 1 to 4, for use for casting teeth, mucous membranes 
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and models. 

6. Process for the preparation of platinum black-free addition-crosslinking silicone impression compounds 

containing 

(a) organopolysiloxanes containing at least two vinyl groups in the nru)iecuie, 

(b) optionally organopolysiloxanes containing no reactive groups, 

(c) organopolysiloxanes containing two or more SiH groups in the molecule, 

(d) a catalyst, 

(e) fillers and optionally further conventional additives, auxiliaries and dyes, 

(f) a Ci<r to Ci6-fatty alcohol which has been alkoxytated by 2 to 10 aikoxy units and may optionally 
be methylated or acylated 

characterized In that a base paste A Is prepared by mixing all or some of each of constituents (a) to (f), 
with the exception of (d), a catalyst paste B Is prepared by mixing all or some of each of constituents (a) 
to (f), with the exception of (c), and equivalent amounts of A and B are mixed with one another to prepare 
the ready-fbr-use impression compound. 

Claim for the following Contracting State : ES 

1. Process for the preparation of platinum black-free addltion-crossllnking silicone impression compounds 
containing 

(a) organopolysiloxanes containing at least two vinyl groups In the molecule, 

(b) optionally organopolysiloxanes containing no reactive groups, 

(c) organopolysiloxanes containing two or more SiH groups in the molecule, 

(d) a catalyst, 

(e) fillers and optionally further conventional additives, auxiliaries and dyes, 

(f) a Cto- to Ci6-fatty alcohol which has been alkoxylated by 2 to 10 aikoxy units and may optionally 
be methylated or acylated 

characterized In that a base paste A is prepared by mixing all or isome of each of constituents (a) to (f), 
with the exception of (d), a catalyst paste B is prepared by mixing all or some of each of constituents (a) 
to (f), with the exception of (c), and equivalent amounts of A and B are mixed with one another to prepare 
the ready-for-use impression compound. 

Revendicatlons 

35 

Revendicatlons pour les Etats contractants : DE, DK, SE, AT, GR, OH, IT, FR, BE, NL, LU, GB 

1. Masses d'empreintes en silicones, rSticulant par addition, contenant : 

(a) des organopolysiloxanes d au moins deux groupes vinyle par moldcule, 
40 (b) le cas 6ch§ant des organopolysiloxanes sans groups rdactif, 

(c) des organopolysiloxanes k deux groupes Si-H ou plus dans la molecule, 

(d) un catalyseur, 

(e) des mati^res de charge et le cas 6ch6ant d'autres additifs, produits auxlliaires et colorants usuels, 

(f) un alcool gras en Cio-Cie alcoxyl6 par 2 d 10 motifs alcoxy et qui peut le cas 6ch6ant 6tre m6thyl6 
45 ou acyl6, 

caract6rls6es en ce qu'elles sent exemptes de noir de platlne. 

2. Masses d'empreintes en silicones selon la revendication 1, caractdrisdes en ce que les alcools gras (i), 
k chatne droite ou ramifi^e, sont des alcools en Cio-Cie condenses avec 2^10 mol d'oxyde d'dthyldne 

gQ ou de propylene et le cas 6ch6ant est^rif i6s par un acide monocarboxylique en C2-C4. 

3. Masses d'empreintes en silicones selon la revendication 1, caractdrisdes en ce que les alcools gras (f). 
d chaihe droite ou ramif i6e, sont des alcools gras en C12-C14 condenses avec 4 § 7 mol d'oxyde d'^thyl^ne 
et 6ventueilement est^rlf i6s par Tacide ac^tlque. 

4. Masses d'empreintes en silicones selon les revendications 1 et 2, caract6ris6es en ce que le composant 
(f) est ajout6 en quantity de 0,3 d 5,0 % du poids du melange total. 
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5. Masses d'empreintes en silicones selon les revendlcations 1 d 4, pour rutilisatlon pour I'empreinte de 
dents, de gencives et le moulage de modules. 

6. Proc6d6 de preparation de masses d'empreintes en silicones r^tlculant par addition, exemptes de noir 
de platine, contenant 

(a) des organopolysiloxanes d au moins deux groupes vinyle par molecule, 

(b) le cas dcli6ant des organopolysiloxanes sans groups r6actif, 

(c) des organopolysiloxanes k deux groupes Si-H ou plus par nfK)l6cule. 

(d) un catalyseur, 

(e) des mati^res de charge et le cas 6chdant d'autres additlfs, produits auxiiialres et colorants usuels, 

(f) un alcool gras en Cio-Cie alcoxyl6 par 2 d 10 motifs alcoxy et qui peut le cas 6chdant dtre mdthyi^ 
ou acyl6, 

caract6ris6 en ce que i'on prepare par melange, ^ventuellement par portions, des composants (a) d (0 
d I'exception de (d), une pdte de: base A, on prepare par melange, Sventueliement par portions, des 
composants (a) d (f) d I'exception de (c), une pdte de catalyseur B, et, pour la preparation de la masse 
d'empreinte prdte d Temploi, on melange entre elles des quantit6s dquivalentes de A et B. 

Revendlcation pour I'Etat contractant : ES 

1 . Proc6d6 de preparation de masses d'emprelntes en silicones ret iculant par addition et exemptes de noir 
de platine, qui contiennent 

(a) des organopolysiloxanes e au moins deux groupes vinyle par molecule, 

(b) le cas echeant des organopolysiloxanes sans groupe reactif, 

(c) des organopolysiloxanes k deux groupes Si-H ou plus par molecule, 

(d) un catalyseur, 

(e) des matieres de charge et le cas echeant d'autres additifs, produits auxiliaires et colorants usuels, 

(f) un alcool gras en Cio-Cie alcoxyie par 2 e 1 0 motifs alcoxy, et qui peut le cas echeant etre methyie 
ou acyie, 

caracterise en ce que Ton prepare par melange, eventuellement par portions, des composants (a) d (f) 
e I'exception de (d), une pdte de base A, on prepare par melange, eventuellement par portions, des 
composants (a) e (f) d I'exception de (c), une pdte de catalyseur B, et, pour la preparation de la masse 
d'empreinte prete e Tempioi, on melange entre elles des quantites equivalentes de Aet B. 
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